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WESCEENENN  barmia ZVH55-L2200  |Vertikal Horizontal [ | Spindel [ HSK100A

Drehzahl 5.000 |U/min Vorschub [ |mm/min Spindel KW
Frasen Emulsion Luft
MATERIAL | | Nr. [ 1.2312 | Zugfestigkeit 1000 |N/mm2  HRC [ |

MERESTUCKNN  Druckgurform |
Schruppen Schlichten [ ]

Vorschlichten |:|

Glatter Schnitt |:|
Unterbrochener Schnitt |:|
Stark unterbrochener Schnitt |
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Werkzeug ASR2052M-7 ASR2052M-7 ASRM2032-5

Werkzeug drm 52 52 32 mm
Werkzeughalter Messerk. Messerk. Modularh.

Schneiden 7 7 5

Schneidplatte EPNWO6T3 EPNWO6T3 EPNWO6T3

Spanleitstufe

Beschichtung TB6020 TB6020 TB6020

Schnittgeschw. Vc 180 150 120 m/min
Umdrehungen n 1100 920 1200 U/min
Vorschub/Minute | Vf 9240 6500 9750 mm/min
Vorschub/Zahn fz 1,2 1,0 1,6 mm/Z
Vorschub/Umdr. | f/U mm/U
Axial ap 0,7 0,7 0,5 mm
Radial ae 70% 70% 70% mm (%)
Total Frastiefe mm
Kihlung Air Emulsion Air

Auskraglange OH 100 200 150 mm
Spanvolumen Q cm3/min
Bohrungen Stick
Bearbeitungszeit 67 70 35 min
Toleranz m
Standzeit T 45 35 35 min
Spindelbelastung 40 40 30 %

Dieser Versuch hat aufgezeigt, wie wichtig eine Werksuckspannung bei

Schrupparbeiten ist.

Spannung = Genauigkeit x Lebensdauer x Laufruhe

reich PRAZISIONS-WERKZEUGE GmbH
4707 SchluBlberg * Backergasse 5 * Tel.07248/68537 * Fax07248/64685 * e-Mail:rpw@reich.at * www.reich.at




Technischer Werkzeugbericht

HITACHI

Inspire the Next

oy

q
W

Die Wichtigkeit der
Werkstuckspannung!

Nach 40 min. Fraszeit hat sich das

ca .800kg schwere Werkstiick um
0,015mm verschoben.

ASR2052M-7
_ OH-100
Fraszeit 67 min.

ASR2052M-7
OH-200

# Fraszeit 70 min.
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ASRM2032-5
OH-150
Fraszeit 35 min.
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