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Eigenschaften der Kleinstteile Wendeschneidplatten

1. Hochglanzpolierte Oberfläche, sehr gute Spankontrolle.

2. Sehr gute Oberflächengüte, lange Standzeit.

3. Für Kleinstteile.

4. Für kleine CNC Maschinen.

Hochglanzpolierte Oberfläche und die

JC 5000 Hartmetallqualitäten verbessern

die Standzeiten und die Oberflächengüte.

Wendeplatten Freiflächenverschleiss

             Werkstoff:  1.4021

        Wendeplatte: DCET070202R

        Schnittdaten: V=300m/min

                                F=0.03mm/U

                                d=0.05mm. Emulsion

Vorher Wendeplatten

Performance

JC5015

Wettbewerber TiCN Beschichtet

Wettbewerber TiN Beschichtet
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Oberflächenrauhigkeit bei der Bearbeitung
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Punkt Vorher-WP Dijet

Wendeplatte

Schneidstoff

Vc

f

Ap

Kühlung

Standzeit

Stückzahl

DCET 070202R-MM

JC5015

70m/min

0.035mm/U

0.03~1.6mm

Öl

DCGT 070202

Wettbewerber 

70m/min

0.035mm/U

0.03~1.6mm

Öl 

Wendeplatten

Schnittdaten

Ergebnis 900 Stk/Schneide 2000 Stk/Schneide

Werkstoff:
Rostfreier Stahl AISI 420F

Vorher-WP Dijet

DCET 11T302R-MM

JC 5015

140m/min

0.05mm/U

0.5~3.0mm

Öl

1160 Stk/Schneide

Oberflächengüte Rz 2 µm. 
600 Stk/Schneide

 Schnittwerte der Kleinstteile Wendeschneidplatten

Antriebswelle für
Festplattenlaufwerk

Werkstoff:
Rostfreier Stahl AISI 410S

Kleinteil für Kamera

Punkt

Wendeplatte

Schneidstoff

Vc

f

Ap

Kühlung

Standzeit

Stückzahl

Wendeplatten

Schnittdaten

Ergebnis
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Vorher-WP Dijet

DCMT 070202-FT

JC110V

150m/min

0.1mm/U

0.4mm

Öl

DCMT 070202

Wettbewerber

150m/min

0.1mm/U

0.4mm

Öl

2,000 Stk/Schneide 5,000 Stk/Schneide

Schnittgeschwindigkeit (m/min.)
Werkstoff

Niedrig legierter Stahl

Nichtrostender Stahl
ferritisch/martensitisch

(AISI 420J2, 430etc.)

Nichtrostender Stahl
austenitisch

(AISI 303 304 etc.)

JC5015 JC5003 JC110V

Werkstoff:
Rostfreier Stahl AISI 303

Bewegungshülse für
Festplattenlaufwerk

 Empfohlene Schnittwerte der Kleinstteile Wendeschneidplatten

 Schnittwerte der Kleinstteile Wendeschneidplatten

Punkt

Wendeplatte

Schneidstoff

Vc

f

Ap

Kühlung

Standzeit

Stückzahl

Wendeplatten

Schnittdaten

Ergebnis

CX75


