Technischer Werkzeugbericht
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Schruppen Schlichten

Vorschlichten |:|

Glatter Schnitt |:|

Unterbrochener Schnitt |:|

Das ist eine Standzeit die man sich
auf der Zunge zergehen lassen kann.

Stark unterbrochener Sch. |:|

35 Stunden auf 52hrc
und nur geringer Verschlei3
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Werkzeug EPBT 2060

Werkzeug drm 6 mm

Werkzeughalter Shrinking

Schneiden 2

Material 12343 | | 12311

Spanleitstufe

Beschichtung : - - |

Schnittgeschw. 282 282 m/min

Umdrehungen 15000 15000 U/min

Vorschub/Minute 3.000 3.000 mm/min

Vorschub/Zahn 0,1 0,1 mm/Z Kunde machte den Werkzeugtest alleine.
Vorschub/Umdr. mm/U Hatte so auch keine Bilder von der
Axial 0,1 0,1 mm ‘ 4
Radial 0,2 0,2 mm (%)

Total Frastiefe mm

Kihlung Air Air

Auskraglange 20 20 mm

Spanvolumen cm3/min

Bearbeitung Schlichten Schlichten

Bearbeitungszeit 15 17 Std.

Werkstiicke 2 2 Stk.

Standzeit 32 Std.

Fraser 1 Stk.

Eine gute Zusammenarbeit mit dem Kunden und der Wille etwas zu Bewegen konnte dieses Ergebnis ermdglichen.

Nach diesem Versuch sind Hitachiprodukte in Zukunft ein wichtiger Bestandteil.
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