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Spindel HSK63A

Spindel

| 15 [kw

Emulsion |:| Luft

Grundplatte

Schruppen

Vorschlichten

Glatter Schnitt

Interbrochener Schnit =

Schlichten

HM Stange
MSN-M8-80-S16C

_ DIJET, Competitor DIJET. DIJET Competitor
Werkzeug SKS 4050-08-27 ? MSH 3033.. MSH 2017.. ?

Werkzeug drm 50 40 33 17 16 mm
Werkzeughalter Messerkopfh. Modular Modular Collet+Modular Weldon |
Schneiden 4 5 3 2 2

Schneidplatte WDMW 0805.. RDHX 12T3. WDMW 06.. WOMW 04.. XOMT 12..
Spanleitstufe

Beschichtung JC5040 ? JC5040 JC8015 ?
Schnittgeschw. | Vc 180 188 176 150 m/min
Umdrehungen n 1150 1500 1700 2850 1500 U/min
Vorschub/Minute | Vf 6500 1000 4320 4800 350 mm/min
Vorschub/Zahn fz 1,4 0,13 0,84 0,84 mm/Z
Vorschub/Umdr. | f/U I mm/U
Axial ap 0,7 | 2 0,7 0,3 2 mm
Radial ae 42 20 33 1-17 1-16 mm (%)
Total Frastiefe 72 72 | 30 +57 52 52 mm
Kihlung Air Air Air Air Emulsion
Auskraglange OH 90 180 130 210 150 mm
Spanvolumen Q 191 40 24 11 cm3/min
Frasweg ” m “ 11.245 1690 mm
Bearbeitungszeit 2,7 6,1 2,2 4,5 min
Toleranz mm
Standzeit T no wear ? no wear no wear ? min
Spindelbelastung 65 35 36 %

Samtliche Dijet Fraswerkzeuge hatten beim Frasvorgang ein exellentes ruhiges

Verhalten. Der Rundplattenfraser (drm 40) Gbertdnte sogar das Maschinengerausch.

MSH 2017 konnte in Verbindung mit einer HM Stange Uberzeugen.
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Spanvolumn? 4
| SKS 4050 bearbeitet um |

4| das 5 fache (191cm3/min) =3
mehr Spéane als

RDHX (40cm®/min).

D

‘ Spanbildung?
Messerkopf
Dijet SKS 4050

Frasstruktur?
Auf dem ersten Blick mag
ein Rundplatten-Werkzeug
ein besseres Frasbild
fertigen.

Die Fraskontur ist aber bei
SKS erheblich getreuer
und somit fir ein
Nachfolgewerkzeug

leichter zu Bearbeiten.

| W Einschraubfriser Serienerweiterung

MSH Einschraubfraser

In Kombination mit VHM Halter Hocheffiziente Bearbeitung in groBlen Tiefen méglich.

MSN VHM Halter (mit innerer Kithimittelzufahrung)

Frasweg?
MSH 2017, um ~7 fache
langeren Frasweg (11.245mm)
als Seco (1690mm).
Fraszeit aber nur die Halfte
zum Wegbegleiter.
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Uberlange?

Die Auskraglange von
210mm (HM-Stange
105mm) machte dem SKS
keine Probleme.
Selbst das Frasgerausch
wirde man einem
Werkzeug in dieser Lange
nicht zuordnen.
Auch kann der SKS mit

einer guten Oberflache
beeindrucken.




